Automatizované
programovani —
vykonna vyroba

~

2

Al

]
m
(=)
-4
>
>
w
>
=
]
-]
<
o
-]
o

-~

2

Autorizovany prodejce hyperMILL®

WESTCAM'



[

> .

souvislé obrabéni.

databazich pro u

déy
programovacich praci mize byt automatizovano a m

naprogramovat velmi snadno a rychle.

Spolehlivost procesu:
Integrovana kontrola kolize
garantuje postup praci s ma-
ximalni spolehlivosti celého
prabéhu. Analyzuje samotny
stroj, nastroj, dil a ostatni
pridanou geometrii (upinky,
drzaky...). Mimo simulaci
obréabéni (s integrovanou
kontrolou kolize), soft-

ware poskytuje také model
stroje se simulaci odebirani
materialu, ktera umoziuje
monitorovat pracovnf pro-
stor obrabéni. Tato simulace
zjisti, zdali jsou jakakoliv
limitni nastaveni prekrocena
a pomaha vyhnout se
zbyteénym prostojdm pfi
nastavovani.

ce vykonny CAM-software
Si vyrobu

gramovani je zaloZeno n

eraci a sledu praci. Mn

Tl

Efektivita: Optimalizované
drahy nastroje s pouZzitim
rychloposuvi prispivaji
velmi vyznamné ke snizeni
obrabécich ¢asd. Prehledné
seznamy operaci a nastro-
jova databaze OPEN MIND
napomahaji k vytvareni kom-
plexnich strukturovanych
programd a dalSich postupd.

Vysoka vykonnost: Cely
CAM koncept hyperMILL’ je
pak doplnén o technologii
inteligentnich postprocesort
OPEN MIND. Tim je zaruceno,
Ze stroj i jeho fidici systém

— jako tfeba opakovani
programi na rdznych dilech
- mdZe byt aplikovan s maxi-
malni vykonnosti ve vyrobé.






»Pokud si dil vyZaduje vice neZ 100 vrtacich krokd, je tfeba naprogramovat

jednotlivé strategie velmi peclivé. Databaze nastrojl, Feature technologie a

seznamy operaci v hyperMILL® jsou pfesné to, co potfebujeme pro vykonny,

rychly a strukturovany pracovni postup.”

Paul Amann, vedouci CAM programovani
a EdP ve firmé Ulmer Maschinteile GmbH

Uspé&ch diky strukturovanym
NC programim

Ulmer Maschinteile GmbH
vyrabi dily v 10-12 davkach
za vyrobni sérii. 90 %
obrabécich praci je vykonéno
na velkych dilech. Odlitky
jsou primarné obrabény
vrtanim, frézovanim kapes,
rovinnym frézovanim a
frézovanim kontur. V tomto
zavodu uméni vykonného
obrabéni spociva zcela
vyhradné v pfipravé prace
samotné.

Jedna z nejvétsich priorit
spolecnosti co se obrabéni
tyce, je spolehlivost procesu
— nastrojové zasobniky jed-
notlivych strojl Citaji bézné
az 360 kusU a viechny jsou
organizovany diky Databazi
nastroji OPEN MIND.

Technici v zavodu si pro-
gramuji, vytvareji a navr-
hujiveSkeré operace sami
pouzivanim CAD software
hyperCAD® od OPEN MIND.
Pokud je potfeba jakékoliv
data modelu importovat,
provadi se tato operace pfes
standardizované hyperCAD®
STEP rozhrani. Toto STEP

rozhrani detekuje jak vrtaci
prvky, tak zavity, takze

poZadované programovani
vrtacich strategii a frézovani
kapes m(iZe byt Siroce auto-
matizovano pouzitim funkce
software ,,Feature rozpoznani
prvka®.

Dals7 podstatnou soucasti
pracovniho postupu v této
spolecnosti je seznam ope-
racihyperMILL®. Umoziuje
transparentni pfehled
viech vytvofenych operaci
s lehce dohledatelnymi
kroky. Dohromady, kom-
pletni feSeni OPEN MIND
velmi usnadnuje vytvoreni
vysoce G¢inného pracovniho
procesu, od CAM programo-
vani a fizeni nastrojli aZ po
samotné obrabéni.







Pfehledné planovani a souvislé procesy

2D obrébéci prace mohou vypadat jednoduse — ale dily, které maji vice, neZ 100 otvorl vyZaduji prepeclivé

planovani a postup samotné prace. CAM software hyperMILL® od firmy OPEN MIND nabizi ty pravé funkce a

nastroje. S hyperMILL® m(Zete vytvaret pfehledné procesy a inteligentni pracovni posloupnosti, které budou

minimalizovat ¢as a Gsili jak VaSeho programovani, tak i samotného obrabéni.

EI Souvisly import dat: Data
z PTC Creo, Siemens NX,
SOLIDWORKS, Catia V4°® a V5°
mohou byt importovana pres
pfimé rozhrani. Dodatecné lze
nacitat pfimo volné formaty
DWG, STEP, IGES, DXF, VDA,
STL a Parasolid® které také
pouZiva Siroka Skala ostat-
nich CAD systémd.

E1 Konstrukce a optimalizace:
S hyperCAD® mlZete kon-
struovat, editovat a revidovat
vSechny 2D a 3D modely. Inte-
ligentni funkce softwaru Vam
umozni ukladat i znovu nacitat
veSkera Vase uZivatelska
nastaveni a standardni tvarové
i vzhledové prvky.

SOLIDWORKS

PTC Creo

CATIA V4°[V5°

hyp erCAD® Siemens NX

hyperMILL®

Autodesk®
Inventor®

SOLIDWORKS

El Souvisly procesni fetézec:

Diky univerzalnosti CAD integraci
softwaru mGZete nastavit souvislé
procesni fetézce. hyperMILL®
mUZe byt spustén pfimo v CAD
prostfedi dle Vasi volby. To
znamena, Ze mlzZete otevfit data
modelu jak pfimo v CAMu, tak i

v CADu. hyperMILL® ma pfimou in-
tegraci do programd SOLIDWORKS,
Autodesk® Inventor® a hyperCAD®.



Simulace pracovniho prostoru:
Simulace stroje a odebirani materialu
kontroluje pracovni prostor v porovnani
s preddefinovanym modelem stroje,
aby bylo zajisténo neprekroceni daného
limitu obrabécim programem. Pohyby
jak linedrnich os (X, Y, 2), tak rotacnich
os (A, B, €) jsou samoziejmé kontrolo-
vany take.

4 Databaze nastroji OPEN MIND:
Databaze nastroji OPEN MIND
je snadno pouzitelna a velmi
prehledna pomicka pro vedeni
vsech nastrojd obsazenych
v hyperMILL®. Nastroje jsou
organizovany systematicky podle
stroje, skupiny a individualnich
_aplikaci. MdzZete zalohovat fezné
podminky specifickych nastrojt
a materiald a kalkulovat s nimi
v pribéhu programovani. Drzaky
mohou byt definovany samostatné
nebo dohromady s nastroji. Jakmi-
le jednou nadefinujete nastroj Ci
geometrii, automaticky se zahrnu-
je do kontroly kolize. Také miZete
importovat informace o nastrojich
piimo z katalog( vyrobci nastroji.

[A Prehledné programovani:

hyperMILL® vytvafi snadno pochopi-

telné seznamy operaci. Diky Siroké
Skale t¥idicich funkci a zaloZzek mizZete
strukturovat Vas pracovni postup
velmi jasné. Pfi sestavovani programd
mUZete tfidit jednotlivé procesy do
skupin, krokd, geometrii nebo pozic
nastroj(.

H Uspora €asu pfi programovani:
Pokud je tfeba, mlZete také pracovat
na vice projektech najednou. Zatimco
hyperMILL® pocita jeden z nich, mUZete
bez problémd programovat dalsi.
SniZeni ¢asl programovani se da také
docilit pomoci:

M Pristupem ke geometrickym prvkdm
v programovant,

M Archivovani databazi obrabéni, tech-
nologii a nastrojt

M Opakované vyuziti jednotlivych ope-
raci i kompletnich seznam( operaci




Rychlé a spolehlivé programovani

Geometrické prvky jsou zdkladem jakéhokoliv automatizovaného programovani

rtznych dild s podobnymi charakteristickymi 2D prvky. Diky inteligentnimu ucho-

2. =z

vavani obrabécich strategii spolecné s jejich odpovidajicimi nastavenimi nastroj(

mUZete generovat Vase programy pro obrabéni témér automaticky.

Programovani s parametry
znamena, Ze mlZete popsat
zavislosti a délat zmény
asociativné podle geome-
trie. Vysledkem je vytvoteni
variant a skupin dild ve velmi
kratkém case.

Prace s Feature: Jako ,,Fea-
ture“ oznacujeme néjakou
charakteristickou geometrii
jako tfeba diry, kapsy a zavi-
ty. Tyto jsou obvykle defino-
vany kompletné s nalezitymi
informacemi v CAD systému.
S funkci hyperMILL® rozpo-

znani prvkl pak mizZete Rl
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Rozpoznani prvki: Funkce
hyperMILL® automatické
rozpoznani prvkl importuje
geometrické prvky z téles i

z ploch. Parametry potfebné
pro programovani jsou pak
vygenerovany automaticky.
Vlygenerované ,,Feauture
prvky“ jsou seskupovany
automaticky nebo manudlné
podle specifickych znakd a
pracovnich rovin. Rizné filtry
pak napoméhaji k samot-
nému seskupovani. MlZete
také seskupovat rlizné ,Fea-
ture prvky“ s odliSnymi Ghly,
coZ znacné zjednodusSuje
programovani pfi indexovani
ve vice osach.

Vrtaci Feature: M(Zete dat
vyhledat diry podle speci-
fického nastaveni — bud'se
stejnou orientaci a hloubkou
nebo s odliSnou orientaci pro
viceosé obrabéni. Vrtani mize
byt generovano jako navrtavani,
jednoduché vrtani, vrtani s odla-
movanim tfisky nebo zavitovani.

Volny vrtaci Feature: Stupnovité
diry lze programovat velmi
jednoduse pomoci,,Volného
vrtaciho Feature®. V ramci
samotného Feature mohou byt
odlisné vrtaci kroky a hloubky
definovany flexibilné.

Feature ,,Kapsa“: Tato funkce
dokaze z modelu rozpoz-

nat uzavrené kapsy, kapsy

s ostrdvky a oteviené kapsy
spole¢né s pfifazenim odpovi-
dajicich obrabécich hloubek.
Sefazovani a seskupovani se
provadi automaticky podle pra-
covnich rovin a Ghld nastrojd.

Viceosy ,,Feature®: hyperMILL®
dokaZe rozeznat geometrie a
kontury véetné jejich pozice. Pra-
covni roviny a orientace nastrojd
jsou generovany automaticky.
Viceosé vrtaci prace jsou pak
automaticky kalkulovany jako

5 0sé operace s riznou orientact
nastroje.

Vytvareni vyrobniho Know-how:
Pro charakteristické geometrie
muZete vytvaret makra, které
neobsahuji pouze obrabéci
strategie ale také pfislusné
vlastnosti nastroje. Tato makra
jsou uchovana v databazi tech-
nologii hyperMILL® a mohou byt
tedy kdykoliv vyvolany.

UZivatelsky definovana auto-
matizace: Funkce CPF (roz3itené
nastaveni Feature technologie)
dovoluje uZivateli definovat
obrébéci procesy a postupy

a pak je pouZivat pro stejné

i podobné geometrie. Toto
umoZziuje automatizaci progra-
movani a trvalou vykonnost.
Ridici obrazovka poskytuje jasné
definovani Feature a pfifazenych
parametrd.

TN def e Foanoq <79R00_DFYAZ_D3)IAT DATALT DR IRIAISn, T= || = |5

P |

[Pammis

I T
¥ Diedisag (01003000
It

2]

Hema  [Feedrersbrng | G o
v P T T
v lE0Fecrg  Hen

Srowd Sl F —

bt | [P FoROFERT | | Spsrtem | atecomiver | sussew spen | epeneen | seuien
Thooie e Tareraiil| v i | =
g Einfackbebing o F.D14.86 Schas. arfaten E15.35. Bohvan i Soarbun 814 75
Geenrde ] 5
g | [roiasow Erfasen €155, Dobvan it Spernuc 81475
O Serkontion 12 bl - "
] Rebsshugen 5 FD51 Dustgarg Frizbo 0!
[ FreeFastue 55 F:D31 Durzhesng &riazen ©3E, Bebten mit Spantiuch 897
O 2 Teone 3 F:D5785pke Bickea 65
o LDlucl, .. 3 £D10.25 S Grissen 108, Bk it Sosrbuch 3102 |
[ s 4 - | |FEOsDSER Sminchira St % |~
{ij e R e e = B
Hekionlcbs -
Sk | [nrerkebang 200
[etTm [dcbttam= | [wetzeug.. [ Wetaeugys
V' Botvaneriath | dnheeien fen. DEodan 20 I S £
ME Boaneriach  Saensnlec. DEsfulo az AL M b bbb S arcad
ME Borraneriach  Bamensnizc.  DEsulo 158
NS Bobanciiach  Bamenciniec.  DEslulc 34
W Zerireren Zenlisran DEeulc 10CTE000
Deskeizn

@ LParameter fur Agudi

B Allgemein
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Feature-Klasse
B Feature Parameters
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- or
Stoppflachen Y]
Zusatzflschen 2
B Profile
Boundary 1
Proflkurve 1
Frame Oben
Frasbereich 192 Cav_2-Rest
Rohteil Stock19_2_Cav_2-Rest




VSechny strategie v jednom rozhrani

v v

At uz vrtani nebo frézovani kapes, hrubovani ¢i slichtovani, indexovani, 5 0sé sou-

vislé obrab&ni nebo soustruZeni — hyperMILL® integruje vedkeré obrabéci strategie a

operace v ramci jednoho jediného rozhrani. MiZete programovat Vase dily kompletné

v jednom CAM systému a obrabét na jedno upnuti.

hyperMILL® millTURN:

Tento modul umoZiuje pro-
gramovat kompletni obrabéci
operace na soustruznicko-
frézovaci stroje v jediné

CAM aplikaci. Modul
millTURN je zcela integrovan

frézovaci a
ké operace mo-
1€ kombinovany.

m Vytvareninasledného
polotovaru se prenasi

skrze vSechny frézovaci i
soustruznické operace.

m V3echny soustruznické, fré-
zovaci i vrtaci nastroje jsou
vedeny ve sdilené databa-
zi. Nastroj i drzak lze také
definovat pro soustruznickg
nastroje.

m Kontrola kolize je vy-
konavana ve viech op
skrze cely dil.

m Postprocesor, kte
individualné nastav;
ureny stroj a jeho
stém pak generuj
pro soustruznické
operace.




Rovinné frézovani: S touto strategii lze obrabét
ploché oblasti rychle a jednoduse at uz
jednosmérné nebo ,,cik-cak“. Toto umoznuje
obrabét v jediné operaci nékolik na sobé nezavis-
lych povrchd.

Vrtani frézovanim: S pouzitim této strategie se
nastroj zavrtava do dilu spiralovitym pohybem.
UZivatel mGZe voln€ definovat Ghel sklonu
Sroubovice v ramci technologickych limitG. Vnitini
a vnéjsi zavity jsou vytvafeny pomoci zavitovani.
Operace ,,Hluboké vrtani“ pak umoZznuje obrabét

i velmi hluboké diry.

Frézovani kontur: Tato strategie je pouZzivana pro
obrabéni komplexnich kontur. Pfidané funkce a
dalSi moZnosti jako mnohocetné axialni a bocni
prisuvy, tocité axialni sestupy ¢i definovani
pfisuvnych bodd usnadiuji flexibilni pouZiti této
strategie.
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Viceosé vrtani: S funkci ,,5 0sé vrtani“ mdZete pro-
gramovat vrtaci prace pod riznymi naklonénimi

nastroje jednoduse a automaticky v jedné operaci.

Automaticka funkce zkalkuluje naklonéni nastroje
a bere v potaz vSechny vodici body diry pro
zaruceni bezpecné drahy nastroje.

Frézovani kapes: Tato strategie
umoznuje obrabét jednu ¢i vice
kapes rdznych velikosti a hloubek
dokonce i s ostrlivky. Také pod-
poruje fidici cykly pro kruhové a
Ctvercové kapsy.

Vicenasobné upnuti: Tato

funkce umoznuje obrabéni

z riiznych smérd bez dal3iho
prekontrolovani. Diky funkci ,,Opa-
kovani“, mohou byt casti celého
programu provedeny nékolikrat

— i s presunutymi a naklonénymi
pracovnimi rovinami.

Dot i =)
e EE #EE
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hyperMILL® millTURN integruje soustruznické
strategie pro hrubovani, dokoncovani,
drazkovani, zapichovani a vrtani. Hrubovani lze
vyuZzit jako axialni, radialni a paralelné s kontu-
rou. U dokoncovani, zajistuje velka Skala najezdu
a odjezd( optimalni obrabéci proces.

V kazdodennim programovani je obrovska
vyhoda snadno prepinat mezi soustruznickymi
a frézovacimi strategiemi. Diky plné integraci
soustruZnického modulu do hyperMILL” m(iZete
pfimo zvolit poZadovanou strategii — neni nutno
otevirat jakykoliv dal3i program.

»Playback obrabéni“: Zakladni
frézovaci operace mohou byt
jednoduse programovany za
pouziti Playback obrabéni. Staci
pouze zadat pozadovany frézo-
vany prmér a pfimo generovat
frézovaci drahu potahnutim mysi
pres prislusné oblasti.
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