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hyperMILL" zkracuje programovaci
a frézovaci casy

Jeden CAM software na vSechno: S Sirokym spektrem obrabécich strategii

a optimalizacnich funkci lze programovat dily velmi efektivné a flexibilné.
Pfedavani polotovaru, kontrola a pfedchazeni kolize, nebo nastrojové databaze
jsou k dispozici pro viechny strategie a zabezpecuji efektivni, procesné

bezpecny zplsob prace.

Spojovaci operace
Vice pracovnich krokd,
které jsou vytvoreny stejnym

Inteligentni Makra
UZivatelé mohou vkladat
pravidla a podminky. Na

tomto zakladé jsou pracovni
kroky automaticky pfifazeny
Feature geometrii a zaroven
patficné upraveny.

nastrojem, lze spojit do jed-
né operace véetné kontroly
kolize a optimalizace drahy.
Nezavisle na tom, jestli se
jedna o 2D, 3D nebo 5 0sé
obrabéni.

Produktivni reZzim
Zkracuje drahy najezdl

a odjezdl v rdmci jedno-

ho obrabéni, za G¢elem
produktivné, bez nebezpeci
kolize, prejet nejkratsi
vzdalenosti prostory, které
nejsou obrabény.



Hrubovani soustruZenim
Dokonéeni soustruZenim

5 osé vrtani
Obrabéni kontur
Obrabéni zbytkového materialu

7]

Sousruznicko-frézovaci operace s hyperMILL®
millTURN: SoustruZnicko-frézovaci modul millTURN je
kompletné integrovdn v hyperMILL®. Takto se daji jednot-
livé soustruZnické a frézovaci strategie libovolné kombi-
novat v jednom programu. hyperMILL® millTURN integruje
soustruznické operace pro hrubovani, dokoncovant, zapi-
chovani, soustruzeni zavitu a vrtani. Hrubovani lze provadét
radialné, axialn€, nebo rovnobézné s konturou.

U dokoncovani umoZniuji rdizné najezdy a odjezdy optimali-
zované obrabéni. U obrabénf lze zohlednit i padajici kontury
a podkosy.

2D-Obrabéni: programovanf typickych 2D dloh se d&je
pomoci strategii jako Rovinné frézovani, Obrabéni kapes,
Frézovani kontur, Obrabéni zbytkového materialu, Vrtani a

5 0sé vrtani. Obrovska vyhoda je podpora cykli fidiciho
systému stroje, jako napfiklad u frézovani kapes. Diky rozpoz-
nani konstrukénich prvkd a Gpravam lze kapsy a diry obrabét
obzvlasté hospodarné. Diry lze definovat pomoci navrtani,
jednoduchého vrtani, vrtani s odlamovanim tfisky, hlubokého
vrtani, vystruZovani, vyvrtavani, stejné jako frézovani zavitu
nebo zavitovani.

3D-0brabéni: jednoduché i slozité dily lze obrabét
efektivné pomoci 3D strategii - pocinaje hrubovanim libovol-
ného polotovaru, pfes dokoncovani po Z hladinach a profilem,
az k obrabéni zbytkového materialu a specialnim strategiim
jako jsou kompletni dokoncovani nebo dokonceni ofsetem — s
3D strategiemi lze jednoduché i sloZité dily efektivné obrabét.
Aktivni pfedchazeni kolize u hrubovani napoméaha predchazet
kolizi stopky nebo drZzaku nastroje. U nalezené kolize odsadi
hyperMILL® nastrojové drahy do boku. Podstatné sniZeni
strojnich Casl umoZiuje hyperMILL® MAXX Machining, funkce
v hrubovani polotovaru pro vysokoproduktivni obrabéni.

Rozpoznani
podkosi |%
High-Performance i
hrubovani
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5 0sé dokonceni ofsetem plochy

5 osé odvalovani
5 osé preobrobeni

frézovani tvaro- _
vého kanalu
a lopatkového kola

HSCs hyperMILL®: Pro dosaZeni poZadavku na kvalitu
povrchu, pfesnost, Zivotnost nastroje a dynamiku stroje,
nabizi mnoho 3D a 5 osych strategii specialni funkce pro
vysokorychlostni frézovani. K tomu patfi:

M Zaobleni roh( pro plynuly pohyb stroje

M Plynulé zanofenf a pfisuv pro optimalni fezné podminky

a pohyby mezi feznymi drahami

I Spiralové, nebo trochoidalni obrabéni

5 osé-obrabéni: hyperMILL® 5AXIS je svétové znamy

pro svou pokrokovou, uZivatelsky jednoduchou a procesné
bezpecnou technologii. V zavislosti na Gkolu obrabéni

a kinematice stroje lze pro jednotlivé strategie zvolit optimalni
5 0sé obrabéni : frézovani s pevnym ustavenim 3+2, automa-
tickou indexaci a 5 0sé souvislé obrabéni. hyperMILL® 5AXIS
nabizi 3D-strategie z hyperMILL®, roz3ifené o 5 0sé nastaveni.
Ktomu je k dispozici fada specialnich 5 osych strategii jako

5 0sé obrabéni celem, 5 0sé odvalovani bokem nastroje, 5 0sé

obrabéni kontur a5 0sé obrabéni fezné hrany.

Speciélni aplikace: Geometrie jako lopatkova kola,
turbinové lopatky, tvarové kandly a pneumatiky davaji
zajimavé pozZadavky, které nelze optimalné splnit standard-
nimi 3D strategiemi. K tomu nabizi hyperMILL® uZivatelsky
jednoduché specialni aplikace, které umoznuji jednoduché
programovani. Specialni funkce jako je odvalovani koule pro
definici frézovaného prostoru mezi lopatkou a dnem lopat-
kového kola, nebo jednoduchéa definice obrabéni tvarového
kanalu, dbaji na optiméalni vysledky obrabéni. Diky plné inte-
graci v hyperMILL® ma k dispozici uZivatel celkové spektrum
obrabécich strategii.



ILL® — s dalekosahlou paletou

malizované s ohledem na vedlejsi ¢asy a zamérené na spolehlivost.

Pfimo integrovan:
hyperMILL?.-fe k dispozici
jako plné integrovana
verze pro hyperCAD®-S,
SOLIDWORKS a Autodesk®
Inventor®.

Pfima rozhrani k tomu
jistuji bezproblém%
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Pouze jedna uZivatelska
pl’acha pro vSechny strategie
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perCAD’-S,
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i'strategil’ch pod jednou pracovni plochou

, 3D-, HSC- a 5 0sého frézovani, pres soustruznicko-frézovaci operace, az ke specialnim
ntegruje CAM-software hyperMILL® viechny dostupné strategiq a aplikace pod jednou
windows orientovanou pracovni plochou. Kompletni obrab&ni obzvlasté u sloZitych dild

movatelné s pouze jednim CAM-softwarem. A to je vzdy prednosti, pokud jde o prichozi

duché. MozZnost operace
strukturovat pomoci seznamu
operaci zajistuje prehlednost
a pomaha minimalizovat
chyby.

Méné prace se za-
davanim: hyperMILL® sazi
na automatizované pro-
gramovani a promyslené
pouZzivani vyrobniho Know-
how, které je k dispozici.
Tak poméahaji Feature- a
Makrotechnologie stavajici
geometrii z CAD systému
prebirat a zpracovavat v CAM
systému. Diky inteligent-
nim makrlm maZe uZivatel
definovat ke kazdému kroku
podminky. Opirajici se o tyto
pravidla a v zavislosti na
geometrickych informacich
jsou tyto obrabéci kroky
pfifazeny a upraveny.



Servis, podpora, aktualizace

Oddéleni vyvoje postprocesord, Skoleni a technické podpory zarucuji optimalni podporu.

S dohodou o aktualizaci jsou k dispozici softwarové novinky a vylepSeni, stejné jako v ram-

ci podpory bezplatné pouzivan

i

servisnich sluZeb naSich pobocek po celém svété. Detailni

informace k tomu dostanete u VaSeho kontaktniho partnera OPEN MINDTechnologies AG.

Ceska republikal

WESTCAM Datentechnik GmbH
Gewerbepark 38

6068 Mils bei Hall

Telefon: +43 5223 555 09 — 0
E-Mail: office@westcam.at

WESTCAM Datentechnik GmbH
TIZ Pummerinplatz 5

4490 St. Florian

Telefon: +43 5223 555 09 — 0

WESTCAM Datentechnik GmbH
Vorarlberger Wirtschaftspark 1
6840 Gotzis

Telefon: +43 5523 62404 — 0

Westcam s.r.o.
Aksamitova 1071/1

779 00 Olomouc

Telefon: +420 777 699 626

E-Mail: office@westcam.cz

Vice informaci na:

www.westcam.cz
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